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Vakuumformteile aus Hochtemperaturwolle enthalten organische
und anorganische Bindemittel sowie Fiillstoffe.

BESONDERE MERKMALE

sehr gute Warmeddmmeigenschaften
hohe Temperaturbestandigkeit

hohe Temperaturwechselbestandigkeit
niedrige Rohdichte

geringe Wdrmespeicherkapazitdt

gute Korrosionsbestandigkeit

prdzise Formteile mit geringen Toleranzen

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Warmeddmmung in Dental-, Labor- und Industriedfen
Hinterisolierung in Kesseln

Vakuumofen

Hartedfen

Mikrowellen&fen

Dichtungen

Ausdehnungskompensatoren

Giefrinnen, Rohre und Tiegel

Setzhilfsmittel

Warmeddmmung mit integrierten Heizelementen
HeiBgasfiltration
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FEUERFESTE VAKUUMFORMTEILE
AUS HOCHTEMPERATURWOLLE

Die Formteile werden aus hochwertiger Mineral- oder
Hochtemperaturwolle im Vakuumformverfahren hergestellt.
Auf Wunsch kdnnen die Produkte gebrannt, oberflachen-
gehadrtet oder durchgehdrtet werden.

DIE VORTEILE VON VAKUUMFORMTEILEN AUS HOCHTEMPERATURWOLLE

— Produkteigenschaften und Produktformen werden den KundenbedUrfnissen
angepasst.

— Niedrige Wdarmespeicherkapazitat und sehr gute Temperaturwechselbe-
stdndigkeit ermdglichen schnelle Aufheiz- und Abkthlkurven und kurze
Brennzyklen.

— Lange Lebensdauer dank hoher chemischer und thermischer Stabilitat.

— Herstellung von Formteilen und Platten aus nicht-eingestufter Hoch-
temperaturwolle bis 1800 °C

PRODUKTBEZEICHNUNG

Die Informationen, die der Produktbezeichnung entnommen werden kénnen,
werden am Beispiel von Altraform® KVS 161 erldutert:

KVS F = flexible Ausfiihrung
S = hergestellt mit organischen Komponenten
R = geeignet fiir reduzierende Ofenatmosphdre

16  1600°CKlassifikationstemperatur (1/100 °C)
161 getrocknet

164 gebrannt

165 gebrannt und oberflachengehdrtet
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ALTRAFORM®

ALTRAFORM®

ALTRAFORM -Formteile werden aus hochreiner, polykristalliner
Wolle mit einem Aluminiumoxidgehalt gréBer 72 % und
anorganischen Bindemitteln hergestellt.

ALTRAFORM-Formteile

ALTRAFORM bietet die beste Korrosions- und Temperaturwechselbe-
standigkeit. Dadurch sind u.a. duBerst kurze Brennzyklen moglich.

Erst durch den Einsatz von Vakuumformteilen als Feuerfestauskleidung
werden die Konstruktion und der Bau von Ofen-Typen ermdglicht, die anders
nicht realisierbar waren. Das betrifft Bauform, GréBe und Verwendungszweck.
Kirzeste Ofenzyklen mit Kalt-Kalt Zeiten von 20 Minuten sind mdglich.

TYPISCHE ANWENDUNGEN:

Warmeddmmung in Industriedfen
Wdrmeddmmung in thermischen Analysegerdten
GieBereibedarf

Zubehor fir Glasschmelzwannen
Dichtungsmaterial

Setzhilfsmittel
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ALTRAFORM®

ALTRAFORM - KVS
EIGENSCHAFTEN

KVS164/302 KVS174/400 KVS174/400-HF KVS174/700 KVS184/400 KVS184/700

Rohstoffbasis

Aluminiumoxidwolle

Klassifikationstemperatur [°C] 1600 1600 1700 1700 1800 1800
Daueranwendungstemperatur [°C] 1600 1700 1700 1700 1800 1800
Rohdichte [kg/m3] 300 400 400 700 400 700
Bleibende 1400°C/24h 0.0 - - -0,5 - -
Langendnderung [%0] 1500°C/24h 0,5 - - -0,5 0,1 -0,2
DINEN1094-6 1600°C/24h 1,0 0.2 -0,2 - -0,4 -0,4
1700°C/24h - -0,3 0.2 - -0,8 -0,9
Chemische Analyse [%] ALLO 74 79 79 84 78 82
DINEN955-2; 4 Sio 26 21 21 16 22 18
Zr0 - - - - - -
Wirmeleitfahigkeit 400°C 0,11 0,15 0,15 0,16 0,17 0,28
[W/mK] 600°C 0,14 0,18 0,18 0,18 019 0.29
800°C 0,18 0,21 0,21 0,21 0,22 0,31
(Heizdrahtverfahren) 1000°C 0,23 0,24 0,24 0,33 0,25 033
DINEN933-14 1200°C 0,28 0,28 0,28 0,35 0,29 035
1400°C 0.34 035 0.35 0.38 033 0,38
ALTRAFORM - KVF, KVR
EIGENSCHAFTEN KVF161 KVF161HA KVR164/300 KVR164/502 KVR164/702 KVR174/502
Rohstoffbasis Aluminiumoxidwolle
Klassifikationstemperatur [°C] 1600 1600 1600 1600 1600 1700
Daueranwendungstemperatur [°C] 1500 1500 1550 1550 1550 1650
Rohdichte [kg/m3] >100 >100 360 500 700 500
Bleibende 1400°C/24h -1,0 -1,5 11 - - -
Langenanderung [%] 1500°C/24h -2,0 2.8 2,7 -0,2 -0,1 0,0
DINEN 1094-6 1600°C/24h - - -4,5 -0,5 -0,4 -0,2
1700°C/24h - - - - - -0,5
Chemische Analyse [%] ALLO, 73 94 95 98 98 98
DINEN 955-2; 4 Si0 27 6 5 2 2 2
organische
Bestand- 5 5 0 0 0 0
teile
Wirmeleitfahigkeit 400°C 0,07 0,08 013 0,18 0,20 0,21
[W/mK] 600°C 0,12 0,15 0,16 0,19 0,22 0,24
800°C 0,18 0.24 0.21 0,21 0,24 0,28
(Heizdrahtverfahren) 1000°C 0,25 0,34 0,24 0,24 0,26 0,32
DINEN993-14 1200°C 0,35 0,56 0,38 0,29 0,29 036
1400°C 0,48 0,84 0,46 0,32 0,33 0,41
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KERFORM®

KERFORM®

KERFORM-Vakuumformteile werden aus hochwertiger

Aluminiumsilikatwolle hergestellt.

Kerform Formteile

KERFORM hat eine hohe chemische Resistenz,

ausgenommen Flusssdure, Phosphorsdure sowie

starke Alkalien. Durch unterschiedliche Verede-
lungsklassen kénnen die Formteile den Anwen-
dungsbedingungen entsprechend angepasst
werden.

Die maximale Klassifikationstemperatur liegt je nach
Type zwischen 1.000 °Cund 1.600 °C.

TYPISCHE ANWENDUNGEN:

Wdrmeddmmung in Industriedfen

Warmeddmmung in thermischen Analysegerdten
und Labordfen

Warmeddmmung in Dentaltfen
GieBereibedarf

Zubehor fiir Feederabdeckungen
Dichtungsmaterial
Setzhilfsmittel

Rath



KERFORM®

Rath

KERFORM - KVS

Kvs121 KVS124 KVS 141 KVS 144 KVS 161 KVS164
EIGENSCHAFTEN (getrocknet) (gebrannt) (getrocknet) (gebrannt) (getrocknet) (gebrannt)
Rohstoffbasis Aluminiumsilikatwolle
fe'fns;g;'a‘?ﬁ'f{‘sq 1250 1250 1400 1400 1600 1600
Daueranwendungstemperatur [°C] 1150 1150 1300 1300 150 1500
Rohdichte [kg/m3] 300 300 300 300 300 300
Bleibende 1000°C/24h - - - - - _
k@&genﬁnderung 1100°C/24h 2.9 -2,0 -16 -1,0 - -
1250°C/24h -3,7 -3,0 -2,5 -2,0 - -
DINEN1094-6 1300°C/24h -3,7 -3,0 - -
1400°C/24h - - - - -2,0 -1,0
1500°C/24h - - - - -2,0 -1,0
1600°C/24h - - - - -3,0 -2,5
Chemische Analyse Al,O, 50 50 55 55 65 65
[%0] sio, 49 49 44 44 34 34
DINEN955-2; 4
nach Ausbrand
Warmeleitfahigkeit 200°C 0,09 0,09 - - - -
[W/mK] 400°C 0,12 0,12 0,12 0,12 0,17 0,11
600°C 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,15
(Heizdrahtverfahren)  gggec 019 019 019 019 0,20 0,20
DINEN933-14 1000°C 0,25 0,25 0,24 0,24 0,26 0,26
1200°C 0,35 0,35 0,31 0,31 0,34 0,34
1400°C - - 0,40 0,40 0,44 0,44
KERFORM - KVF, KV
KV121 KVF121 KVF141 KVF151
EIGENSCHAFTEN (getrocknet) (getrocknet) (getrocknet) (getrocknet)
Rohstoffbasis Aluminiumsilikatwolle, Altra
g';gi':'rk?,tc“]’"“em' 1250 1250 1400 1500
Daueranwendungstemperatur [°C] 1150 1150 1300 1400
Rohdichte [kg/m?] 250 >160 >160 >140
Bleibende 900°C/24h -1,0 -1,0 - -
'[-gknlgenﬁ"derung 1000°C/24h -2,0 -2,0 -1,0 -
1100°C/24h -3,0 -3,0 -2,0 -1,0
DINEN1094-6 1250°C/24h - - -3,0 -2,0
1400°C/24h - - - -3,0
Chemische Analyse ALQ, 39 46 48 54
[%] sio, 60 53 52 46
DINEN 955-2; 4
Warmeleitfahigkeit 400°C 0,06 0,07 0,07 0,07
[W/mK] 600°C 0,10 0,12 0,12 012
800°C 0,15 0,18 0,18 0,18
(Heizdrahtverfahren) 1000°C 0,22 0,25 0,25 0,25
DINEN933-14 1200°C 0,39 0,35 0,35 0,35
1400°C - - 0,48 0,48



EVAC®

EVAC®

EVAC-Vakuumformteile werden aus hochwertiger nicht-
eingestufter Erdalkalisilikatwolle*, Flllstoffen und organischen
sowie anorganischen Bindemitteln hergestellt.

Die in diesem Produkt verwendete Hochtemperatur-
wolle ist nicht-eingestuft. Verschiedene Veredelungs-
klassen bestimmen die Verwendbarkeit der Formteile,
welche ausschlieBlich in trockener und nicht korrosiver
Atmosphdre anwendbar sind.

Die max. Klassifikationstemperatur erreicht je nach Sorte
g bis zu 1.600 °C.

Aufgrund der Eigenschaften der Wolle ist die Einsetzbar-

keit (iber 1.000 °C genau zu priifen. Evac ist sowohl als

- Platte als auch in kundenspezifischen Geometrien lieferbar.

TYPISCHE ANWENDUNGEN:

— Wdrmeddmmung in Kesselanlagen und Haushalts-
gerdten

— Wdrmeddmmung in thermischen Analysegerdten
und Labordfen

— Warmeddmmung in Industriedfen
EVAC-Formteile — Dichtungsmaterial

EVAC-EVF, EV, EVS, CS

EVS121 EVS131 EVS144 EVS151
EIGENSCHAFTEN (getrocknet) (getrocknet) (gebrannt) (getrocknet)
Rohstoffbasis Erdalkalisilikatwolle
Klassifikationstemperatur [°C] 1150 1300 1450 1600
Maximale Anwendungstempertur [°C] - 1280 1350 1500
Rohdichte [kg/m3] 300 320 400 700
Bleibende 1000°C/24h - -1,8 - -0.4
Léngenénderung [%] 1100°C/24h <=4 2.2 25 0.8
DINEN1094-6 1200°C/24h - - -2.9 -1,5
1300°C/24h - -39 -3,5 -
1400°C/24h - - - -
1500°C/24h - - - -29
1600°C/24h - - - -
Chemische Analyse [%] Si0, 76 79 85 3
DINEN 955-2; 4 ALO, 2 2 1 63
(Ca0+Mg0 22 19 14 24
Warmeleitfahigkeit 200°C 0,08 - - -
[W/mK] 400°C 0,09 - - -
600°C 013 - 0,15 017
(Heizdrahtverfahren) 800°C 0,19 _ 0,2 0,22
DINEN993-14 1000°C 0,27 - 0,27 0,27
1200°C - - 0,34 0.34
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NEWVAC®

Rath

NEWVAC®

NEWVAC-Formteile werden hergestellt aus hochwertiger
Mineralwolle, Fillstoffen und organischen sowie anorganischen
Bindemitteln.

\ |

NEWVAC Formteile

Die Wolle, die fiir dieses Produkt verwendet wird, ist nicht KO eingestuft*.

Verschiedene Veredelungsklassen bestimmen die Verwendbarkeit der
Formteile, welche ausschlieBlich in trockener und nicht korrosiver
Atmosphdre anwendbar sind.

Die max. Anwendungstemperatur liegt je nach Sorte zwischen 600 °Cund
1.000 °C. Newvac ist sowohl als Platte als auch in kundenspezifischen
Geometrien als Formteil lieferbar.

TYPISCHE ANWENDUNGEN:

— Warmeddmmung in Kesselanlagen und Haushaltsgerdten
— Warmeddmmung in thermischen Analysegerdten und Labordfen
— Dichtungsmaterial

*) Enthalt keine als gefahrlicher Stoff eingestufte Fasern entsprechend der
Direktiven REACH 1272/2008 und EU 97/548/EEG



ULTIFORM®

ULTIFORM®

ULTIFORM ist ein neuer Hochleistungswdarmedammstoff
bestehend aus nicht-eingestufter polykristalliner Wolle, Fiill-
stoffen und organischen sowie anorganischen Bindemitteln.

Ultiform Formteile

ULTIFORM besitzt sehr gute Korrosionsbestandig-
keit, sehr niedrige Warmeleitfahigkeit und gute
Temperaturwechselbestandigkeit.

Die Vakuumformteile lassen sich leicht bearbeiten
und haben eine sehr glatte Oberfldche. Verschiedene
Veredelungsklassen bestimmen die Verwendbarkeit
der Vakuumformteile. Die max. Klassifikationstempe-
ratur liegt bei 1.400 °C.

TYPISCHE ANWENDUNGEN:

— Wdrmedammung in Labordfen

— Wdrmeddmmung in thermischen Analysegerdten
— Wdrmeddmmung in Dentaltfen

— Wdrmeddmmung in Industriedfen

— GieBereibedarf

— Setzhilfsmittel

ULTIFORM
uvsi141 uvsi144 uvs 145
EIGENSCHAFTEN (getrocknet) (gebrannt) (gebrannt)
Rohstoffbasis polykristalline Wolle
Klassifikationstemperatur [°C] 1400 1400 1400
Daueranwendungstemperatur [°C] 1300 1300 1300
Rohdichte [kg/m3] >300 >300 >300
Bleibende 1000°C/24h - - -
Langendnderung [%] 1100°C/24h -0,5 -0.3 -0,3
DINEN1094-6 1250°C/24h -0.8 -05 -05
1300°C/24h -1.4 -1,0 -1,0
Chemische Analyse [%0] Sio, 55 55 55
DINEN 955-2; 4 ALLO 45 45 45
Warmeleitfahigkeit 200°C - - -
[W/mK] 400°C 0,11 0,11 011
600°C 0,14 0,14 0,14
(Heizdrahtverfahren) 800°C 0.19 019 019
DINEN993-14 1000°C 0,24 0,24 024
1200°C 0,31 0,31 0,31
10
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FILTRATH®

FILTRATH®

FILTRATH-Filterelemente wurden speziell fir die Anwendung
in der HeiBgasfiltration bis 1000°C entwickelt.

Sie werden aus Hochtemperaturwolle hergestelit,
sind daher sehr leicht und verfiigen aufgrund ihrer
hohen Porositadt liber ein sehr glinstiges Differenz-
druckverhalten.

Ihre ausgezeichnete Abscheideleistung erfiillt die
hdchsten Emissionsauflagen.

VORTEILE:

Hochtemperaturbestdndig
100 % funkenabweisend
Leichtgewichtig

Robust

Hocheffizient
Emissionswerte < 1 mg/m3

EINSATZBEREICHE:

— Abfallverbrennungsanlagen

— Kraftwerksprozesse und Feuerungsanlagen

— Pyrolyse und Vergasungsprozesse

— Herstellung und Riickgewinnung von pulver-
formigen Stoff en (z.B. Glas- und Metallschmelze)

— Klinkerkiihlung in der Zementindustrie

— Herstellung von Kunststoffen

FILTRATH® Filterelement

Rath 11



ACS ALTRA® COMPOSITE SYSTEM

ACS

ALTRA® COMPOSITE SYSTEM

Das Zustellungssystem ACS besteht aus Schichtverbund-Formteilen,
aus denen mit geringem Montageaufwand in modularer Bauweise
Dammungen in Hochtemperaturofen einfach ausgefiihrt werden kénnen.

Die Feuerfestmaterialien kénnen so kombiniert
werden, dass eine Zustellung mit optimierten
thermischen, physikalischen und chemischen
Eigenschaften entsteht.

So wird den besonderen Anforderungen, die z. B. an die
Ofendecke, die Ofenwdnde oder den Ofenboden gestellt
werden, flexibel und effektiv Rechnung getragen.

VORTEILE:

— Individuelle OfengréBen und Formate maglich

— Hdohere Durchsatzrate durch rasche Ofenzyklen

— Durchstrahlsicherheit tiber lange Zeit

— Stabilitdt der Konstruktion, selbst bei Materialrissen
— Reparatur von Einzelsegmenten eventuell moglich
— Effizienter Energieverbrauch

— Insgesamt héhere Produktivitdt

EINSATZBEREICHE:

— Labordfen

— Industrielle Produktionsofen fir:
— Keramik,
— Elektronik und
— Medizinische Produkte

ACS ALTRA® COMPOSITE SYSTEM Formteile

12
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KERASETTER®

KERASETTER®

KERASETTER-Platten werden aus hochwertigen Aluminiumsili-
kat- und Aluminiumoxidwollen, Fiillstoffen und organischen so-
wie anorganischen Bindemitteln im Pressverfahren hergestellt.

KERASETTER-Erzeugnisse werden als Setzhilfsmit-
tel in der Dental-, Elektronik- und Keramikindustrie
und als Konstruktionswerkstoff im Bereich Ofenbau
und bei Laborgerdten eingesetzt.

VORTEILE:

| — Hohe Dichte
| — Hohe mechanische Belastbarkeit
— Als Konstruktionsmaterial einsetzbar

Kerasetter Platten

Rath 13



KERATHIN® K

KERATHIN® K

KERATHIN K wird zum Kleben von Hochtemperaturwolle und
Vakuumformteilen verwendet.

Ebenso kann er fiir alle anderen

Dammstoffe verwendet werden.

Die Eigenschaften sind auf die
besonders leichten Materialien
abgestimmt.

Kerathin K Produktpalette

meassssssss—— 14
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PRODUKTION IN HOCHSTER QUALITAT

EIGENFERTIGUNG
IN HOCHSTER QUALITAT

Sieben Produktionsstdtten in Europa und Amerika sind im
stdndigen Austausch zur nachhaltigen Optimierung von
Produktionsprozessen fiir die bestmdglichen Produkte.

Qualitdt ist bei Rath kein Schlagwort, sondern gelebte Firmenkultur. Jeder
Mitarbeiter bei Rath strebt aus personlichem Antrieb nach der optimalen
Ldsung - so lange, bis diese erreicht ist.

MEIBEN MONCHENGLADBACH BENNEWITZ
Sachsen (DE) Nordrhein-Westfalen (DE) Sachsen (DE)

" < NEWARK
i Delaware (US)

MILLEDGEVILLE
Georgia (US)

BUDAPEST
Niederdsterreich (AT) Ungarn (HU)
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UNSERE VERTRIEBSNIEDERLASSUNGEN

OSTERREICH

RATH AG

Walfischgasse 14

A-1015 Wien

T +43(1)5134427-0

F +43(1)5134427-2187

AUG RATH JUN. GMBH
HafnerstraBe 3

A-3375 KrummnuBbaum
T +43(2757)2401-0

F +43(2757) 2401 - 2286

RATH FILTRATION GMBH
Walfischgasse 14

A-1015 Wien

T +49(3521)464510

DEUTSCHLAND
RATH GMBH
OssietzkystraBe 37/38
D-01662 MeiBen

T +49(3521)4645-0
F +49(3521) 46 45-88

Krefelder StraBe 680-682
D-41066 Monchengladbach
T +49(2161)9692-0

F  +49(2161)96 92-61

Leulitzer StraBe 6D
D-04828 Bennewitz

T +49(3425)8948-0

F +49(3425)8948-4313

UNGARN

RATH HUNGARIA KFT.
Porceldnutcal

H-1106 Budapest

T +36(1)4330040

F +36(1)2619052

TSCHECHIEN

RATH ZAROTECHNIKA SPOL.SR.O.

Vorlesska 290

CZ-544 01 DvirKralovén. L.

T +420(499)321577
F +420(499)321003

POLEN

RATH POLSKA SP.Z 0.0.
ul. Budowlanych 11

PL-41 303 Dabrowa Gérnicza
T +48(32)2684701

F  +48(32)2684702

UKRAINE

RATH UKRAINA

49040 Dnepropetrowsk
ul. Kosmitscheskaya 49B
T +380(56)785-30-35
F  +380(56)785-30-36

USA

RATH USA INC.

290 Industrial Park Drive
Milledgeville, GA 31061, USA
T +1(478)4520015

F +1(478)4520070

300 Ruthar Drive Suite 1
Newark, DE19711, USA
T +1(302)294 44 46

F +1(302)294 4451

MEXIKO

RATH GROUP S. DE RL. DE C.V.
Av. Adolfo Ruiz Cortines
#2700-14 Col. La Esperanza

CP 67192, Guadalupe N.L. Mexico
T +528114311590

WWW.RATH-GROUP.COM

INFO@RATH-GROUP.COM



